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คณะกรรมการวิชาการคณะที่ 120
มาตรฐานแผนอดัสำหรบัการกอสราง

ประธานกรรมการ
นายนคิม  แหลมสกั คณะวนศาสตร  มหาวทิยาลยัเกษตรศาสตร

กรรมการ
นายวนิยั  สเีทีย่งธรรม กรมโยธาธกิารและผงัเมอืง

นายวรธรรม  อนุจติตชิยั กรมปาไม

- สถาบนัวจิยัวทิยาศาสตรและเทคโนโลยแีหงประเทศไทย

นายสมทุร  พรหมเกษตรนิทร สถาบนัเทคโนโลยรีาชมงคล

นายปรชีา  กลุศริมิงคล สำนกังานมาตรฐานสนิคา

นายชมุพล  เพีย้นภกัตร บรษิทั ไมอดัไทย จำกดั

นายชยัพร  มงักรเดชไชยกลุ บรษิทั เดอะ วนชยั กรปุ ออฟ คอมปานสี จำกดั

- บรษิทั สตารบลอ็ก กรปุ จำกดั

นายอนชุา  ราญรอน บรษิทั วบิลูยวฒันอตุสาหกรรม จำกดั

นายปงซนุ  หวงั สภาอตุสาหกรรมแหงประเทศไทย

กรรมการและเลขานุการ
นางสาวนลิเนตร  ไพรพสิทุธิ์ สำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
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คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม

มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมแผนไมอดั นี ้ไดประกาศใชครัง้แรกเปนมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมแผนไมอดั

มาตรฐานเลขที ่มอก.178-2519 ในราชกจิจานเุบกษา เลม 93 ตอนที ่107 วนัที ่31 สงิหาคม พทุธศกัราช 2519

แกไขปรบัปรงุเปนมาตรฐานเลขที ่มอก.178-2531 ในราชกจิจานเุบกษา เลม 105 ตอนที ่135 วนัที ่16 สงิหาคม

พทุธศกัราช 2531 ประกาศแกไขเพิม่เตมิ ครัง้ที ่1 เปนมาตรฐานเลขที ่มอก.178-2534 ในราชกจิจานเุบกษา เลม

108 ตอนที ่198 วนัที ่14 พฤศจกิายน พทุธศกัราช 2534 แกไขเพิม่เตมิ ครัง้ที ่2 เปนมาตรฐานเลขที ่มอก.178-

2538 ในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัประกาศทัว่ไป เลม 112 ตอนที ่91ง วนัที ่14 พฤศจกิายน พทุธศกัราช 2538

ตอมาไดพจิารณาเหน็สมควรแกไขปรบัปรงุในสาระสำคญัของมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมดงักลาว เพือ่ใหทนัสมยั

และเหมาะสมกบัขดีความสามารถของผทูำและความตองการของผใูช จงึไดแกไขปรบัปรงุโดยยกเลกิมาตรฐานเดมิ

และกำหนดมาตรฐานนี ้ขึน้ใหม

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้กำหนดขึน้โดยอาศยัเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

ISO 1098 : 1975 Veneer plywood for general use–General requirements

ISO 12466–1 : 1999 Plywood–Bonding quality–Part 1 : Test methods

ISO 12466–2 : 1999 Plywood–Bonding quality–Part 2 : Requirements

มอก.360-2530 กาวเรซนิสงัเคราะห (ฟโนลกิและอะมโินปลาสตกิ) สำหรบัไม
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่ 3554  ( พ.ศ. 2549 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง  ยกเลกิและกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

แผนไมอดั

โดยทีเ่ปนการสมควรปรบัปรงุมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม แผนไมอดั มาตรฐานเลขที ่มอก.178-

2538

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่1366 (พ.ศ.2531)

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรือ่ง ยกเลกิและกำหนดมาตรฐาน

ผลติภณัฑอตุสาหกรรม แผนไมอดั ลงวนัที ่26 กรกฎาคม พ.ศ.2531 และประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที่

1767 (พ.ศ.2534) ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ.2511 เรือ่ง แกไขมาตรฐาน

ผลติภณัฑอตุสาหกรรม แผนไมอดั (แกไขครัง้ที ่1) ลงวนัที ่30 ตลุาคม พ.ศ.2534 และประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม

ฉบบัที ่2089 (พ.ศ.2538) ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ.2511 เรือ่ง

แกไขมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม แผนไมอดั (แกไขครัง้ที ่2) ลงวนัที ่12 ตลุาคม พ.ศ.2538 และออกประกาศ

กำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม แผนไมอดั มาตรฐานเลขที ่มอก. 178-2549  ขึน้ใหม  ดงัมรีายการละเอยีด

ตอทายประกาศนี้

ทัง้นี ้ใหมผีลเมือ่พนกำหนด 90 วนั นบัแตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วนัที ่26 มถินุายน พ.ศ. 2549

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม

  สรุยิะ  จงึรงุเรอืงกจิ
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มอก. 178–2549

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

แผนไมอัด

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดแผนไมอดัทีท่ำจากไมบางทีป่ระกอบกนัตัง้แต 3 ชัน้ขึน้ไป มลีกัษณะ

เปนแผนเรยีบ โดยไมรวมวสัดใุดๆ ทีใ่ชตกแตงผวิหนา

1.2 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีไ้มครอบคลมุถงึคณุลกัษณะของวสัดตุกแตงผวิหนา

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 แผนไมอดั หมายถงึ ผลติภณัฑทีไ่ดจากการนำไมบางหลายแผนมาประกอบอดัยดึใหตดิกนัดวยกาว ลกัษณะ

สำคญัคอื ประกอบดวยไมบางตัง้แต 3 ชัน้ขึน้ไป โดยชัน้ทีต่ดิกนัมแีนวเสีย้นขวางตัง้ฉากกนัเพือ่เพิม่สมบตัิ

ทางความแขง็แรง และลดการขยายตวัหรอืหดตวัในแนวระนาบของแผนใหนอยทีส่ดุ

2.2 การประกอบสมดลุ (balanced construction) หมายถงึ การประกอบไมบางทีจ่ะปองกนัไมใหแผนไมอดับดิเบีย้ว

ไปจากระนาบเดมิเพราะการเปลีย่นแปลงปรมิาณความชืน้ ในทางปฏบิตัหิมายถงึตองใหไมบางชัน้ทีเ่ปนคกูนั

ซึ่งอยูดานตรงกันขามนับจากชั้นกลางแตละคู เปนไมชนิดเดียวกัน หนาเทากัน และแนวเสี้ยนอยูในทิศทาง

เดยีวกนั

หมายเหตุ ไมหนาและไมหลังจะมีความหนาและชนิดตางกันได ในกรณีที่ไมหนา เปนไมที่มีคุณคาทางเศรษฐกิจ
มากกวาไมหลัง ทั้งนี้ตองไมทำใหแผนไมอัดนั้นเสียสมบัติที่ตองการ

2.3 วสัดตุกแตงผวิหนา (overlay material) หมายถงึ วสัดใุดๆ ทีใ่ชตกแตงปดทบัผวิหนาของแผนไมอดั โดยไมเปน

โครงสรางของแผนไมอัด เชน สีซึ่งทาหรือพนทับผิวหนาแผนไมบาง แผนพลาสติก หรือแผนกระดาษ

อาบกาวเรซนิสงัเคราะห ซึง่ปดทบัผวิหนาแผนไมอดั เปนตน

2.4 ไมบาง (veneer) หมายถงึ แผนเนือ้ไมบางๆ ทีไ่ดจากการปอกหรอืฝาน

2.5 ไมบางปอก (rotary cut veneer) หมายถงึ ไมบางทีป่อกออกมาเปนแผนตอเนือ่งกนั ดวยใบมดีทีต่ดิอยกูบั

เครือ่งปอกและอยใูนแนวขนานกบัเสนแกนของซงุ

2.6 ไมบางฝาน (sliced veneer) หมายถงึ ไมบางทีฝ่านออกมาเปนแผนทลีะแผน ดวยใบมดีทีต่ดิอยกูบัเครือ่งฝาน

ในแนวขนานกบัแทนยดึทอนไมโดยประมาณ และใบมดีเคลือ่นตวัไปกลบัในทางขวางหรอืทางยาวกบัแกนของไม

หรอืดวยใบมดีทีต่ดิอยกูบัทีแ่ตทอนไมเคลือ่นทีเ่ขาหาใบมดี

2.7 ตาเขม็ (pin knot) หมายถงึ ตาทีม่เีนือ้ไมประสานเปนอนัหนึง่อนัเดยีวกบัเนือ้ไมขางเคยีง มขีนาดเสนผาน

ศนูยกลางไมเกนิ 3 มลิลเิมตร

2.8 ตาตนั (sound intergrown knot) หมายถงึ ตาทีไ่มผ ุมเีนือ้ไมประสานเปนอนัหนึง่อนัเดยีวกนั และมคีวามแขง็

ไมนอยกวาเนือ้ไมขางเคยีง
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2.9 ตาผ ุ (unsound knot) หมายถงึ ตาทีม่เีนือ้ไมออนกวาเนือ้ไมขางเคยีงเนือ่งจากการผ ุ เมือ่การผลุกุลามอาจ

กลายเปนรกูลวงโดยมรีอยผใุหเหน็ไดตามขอบ

2.10 ตากลวง (hollow knot) หมายถงึ ตาทีม่สีวนเปนตาหรอืก่ิงหลดุหายไป แตทัง้นีต้ามขอบตองไมมรีอยผุ

2.11 รอยแตก (split) หมายถงึ รอยแยกทีท่ะลถุงึดานตรงกนัขามของไมบาง

2.12 รอยแตกเปด (open split) หมายถงึ รอยแยกทีป่รากฎบนไมชัน้นอก ถาไมอดุจะมองเหน็ไมบางชัน้ถดัไปหรอื

ชัน้กาว

2.13 รอยแตกปด (closed split) หมายถงึ รอยแตกทีป่รากฎบนไมบางชัน้นอกมองเหน็เปนเสนเลก็ๆ

2.14 รอยปร ิ(check) หมายถงึ รอยแยกเลก็ๆ ตามแนวเสีย้นของไมบาง แตไมทะลถุงึดานตรงกนัขาม

2.15 เปลือกติดแทรก (bark pocket) หมายถึง เปลือกไมที่แทรกอยูในเนื้อไมในลักษณะที่ผิดธรรมชาติของไม

ชนดินัน้ๆ บางทมีชีนัหรอืยางไมเกดิรวมอยใูนชองเปลอืกนัน้ดวย

2.16 กระเปาะยางไม (resin pocket) หมายถงึ ชองวางในเนือ้ไมซึง่มชีนัหรอืยางไมบรรจอุยู

2.17 ลายยางน้ำมนัไม (resin streak) หมายถงึ การรวมตวัของยางไมหรอืน้ำมนัไมทีป่รากฏเปนเสนหรอืแนว

2.18 รมูอด (worm hole, borer hole) หมายถงึ รหูรอืรองในเนือ้ไมทีเ่กดิจากการเจาะไชของหนอนแมลง รวมทัง้รู

ทีเ่กดิจากเพรยีงดวย

2.19 รเูขม็ (pin hole) หมายถงึ รมูอดทีม่เีสนผานศนูยกลางไมเกนิ 1.5 มลิลเิมตร ตัง้ฉากกบัผวิหนา

2.20 รมูอดใหญ (large worm hole, large borer hole) หมายถงึ รมูอดทีม่เีสนผานศนูยกลางเกนิ 1.5 มลิลเิมตร

2.21 รอยตนีไก (chicken track) หมายถงึ รอยสะทอนของแสงทีเ่กดิจากแนวเสีย้นเรยีงตวัผดิปกตภิายในเนือ้ไม

เปนบางแหง มลีกัษณะเปนรปูสีเ่หลีย่มขนมเปยกปนู ทำใหเสยีความสวยงามทีผ่วิไมบางปอกหรอืไมเลือ่ยนอน

ซึง่มกัจะเกดิกบัไมในวงศชอเรยี (Shorea species) เชน ไมสยาแดง

2.22 การเสยีส ี(stain) หมายถงึ การทีส่ขีองไมเปลีย่นไปจากสธีรรมชาตอินัเนือ่งจากราบางชนดิ หรอืจากปฏกิริยิา

ทางเคมขีองสารในเนือ้ไม การเสยีสนีีต้องไมเปนเหตใุหความแขง็แรงของไมต่ำลง

2.23 รอยผ ุ(rot) หมายถงึ การเสือ่มสภาพของไมทีเ่กดิจากการทำลายของรา ทำใหสวนประกอบของเนือ้ไมผดิแผก

ไปจากเดมิ มคีณุภาพดอยลง และทำใหเกดิการเสยีสดีวย

2.24 รอยตอเปด (open joint) หมายถงึ ตำหนทิีเ่กดิจากการทีไ่มบาง 2 แผนตอไมชดิกนั

2.25 รอยเหลือ่ม (overlap) หมายถงึ การซอนหรอืเกยกนัของไมบางชัน้เดยีวกนัเปนบางสวนหรอืตลอดแนวตอ

2.26 รอยพบั (pleat) หมายถงึ ตำหนทิีเ่กดิจากการพบัซอนกนัของไมบางในชัน้เดยีวกนั ซึง่จะมผีลใหความหนาของ

ไมบางบรเิวณรอยพบัมมีากกวา 2 ชัน้

2.27 โปง (blister) หมายถงึ ตำหนทิีเ่กดิจากกาว ทำใหไมบาง 2 ชัน้ไมยดึตดิกนั หรอืจากการแยกตวัของไมบาง

ในชัน้เดยีวกนั

2.28 รอยบมุ (hollow) หมายถงึ บรเิวณทีไ่มบางชัน้นอกถกูกดลกึลงไปจนเหน็เปนรอย

2.29 รอยนนู (bump) หมายถงึ บรเิวณทีไ่มบางชัน้นอกนนูขึน้จนเหน็เปนรอย

2.30 รอยฝงตดิ (imprint) หมายถงึ การทีม่เีศษไมบางหรอืวสัดอุืน่ถกูอดัฝงตดิอยบูนผวิของไมบางชัน้นอก

2.31 ผวิหยาบ (roughness) หมายถงึ ผวิของไมอดัไมถกูขดัหรอืขดัแลวไมเรยีบ

2.32 ขดัทะลผุวิ (sanding through) หมายถงึ บรเิวณทีไ่มบางชัน้นอกถกูขดัจนทะลเุหน็แนวกาวหรอืไมบางชัน้ถดัไป

2.33 รอยกาวซมึ (glue penetration) หมายถงึ รอยซมึของกาวผานไมบางชัน้นอกขึน้มา ทำใหเกดิเปนตำหนทิีผ่วิไม
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2.34 การฝงตดิของชิน้โลหะ (inclusion of metal particle) หมายถงึ การทีช่ิน้สวนของโลหะ ฝงตดิในแผนไมอดั

2.35 รอยซอม (repair) หมายถงึ รอยทีเ่กดิจากการอดุหรอืฝงปะเพือ่แกไขตำหนทิีเ่กดิขึน้บนแผนไมอดั

2.36 รอยอดุ (filling) หมายถงึ รอยทีเ่กดิจากการตบแตงตำหนเิปดโดยการอดุดวยสารทีเ่หมาะสม

2.37 รอยฝงปะ (insert) หมายถงึ รอยทีเ่กดิจากการตบแตง โดยการตดิปะดวยไมบาง

2.38 การตอปลาย (end joint) หมายถงึ การตอระหวางไมบาง 2 แผน ในทางขวางเสีย้น

2.39 ตำหนเิปด (open defect) หมายถงึ ตำหนทิีเ่กดิขึน้ทีแ่ผนไมบางมลีกัษณะเปนร ูหรอืชองวาง

2.40 โพรง (core gap) หมายถงึ ร ูหรอืชองวางในชัน้ไมไสของแผนไมอดั

2.41 ดานแนน (tight side) หมายถึง ดานของไมบางปอกหรือไมบางฝาน ซึ่งอยูตรงขามกับดานที่สัมผัสใบมีด

ในขณะทีป่อกหรอืฝานซึง่จะมเีนือ้ไมแนนกวาอกีดานหนึง่ของไมบางแผนเดยีวกนั ซึง่เรยีกวา ดานหลวม (loose

side)

2.42 การหลดุลอน (delamination) หมายถงึ ลกัษณะทีไ่มบางชัน้ใดชัน้หนึง่ไมตดิกบัไมบางชัน้ถดัไป

3. ประเภทและชัน้คณุภาพ
3.1 ประเภท

แผนไมอดั แบงตามกาวทีใ่ชเปน 4 ประเภท คอื

3.1.1 ประเภทภายนอก ใชกาวทีท่นทานตอลมฟาอากาศ น้ำเยน็ น้ำเดอืด ไอน้ำและความรอนแหงไดด ีเหมาะ

สำหรบัใชภายนอกอาคารหรอืในทีซ่ึง่ถกูน้ำหรอืละอองน้ำ

3.1.2 ประเภททนความชืน้ ใชกาวทีท่นทานตอลมฟาอากาศ น้ำเยน็ น้ำเดอืด ไอน้ำ และความรอนแหงในเวลาจำกดั

เหมาะสมสำหรบัใชภายในและภายนอกอาคารหรอืในทีซ่ึง่ถกูน้ำหรอืละอองน้ำเปนครัง้คราว

3.1.3 ประเภทภายใน ใชกาวทีท่นน้ำเยน็ไดดพีอสมควร ทนทานในน้ำรอนไดในเวลาจำกดั ไมทนทานในน้ำเดอืด

เหมาะสำหรบัใชภายในอาคารหรอืในทีซ่ึง่ไมถกูน้ำหรอืละอองน้ำ

3.1.4 ประเภทชัว่คราว ใชกาวทีท่นน้ำเยน็ไดในเวลาจำกดั เหมาะสำหรบัใชงานชัว่คราว

3.2 ชัน้คณุภาพ

แผนไมอดัแตละประเภท แบงชัน้คณุภาพตามลกัษณะของไมบางทีท่ำเปนไมหนาและไมหลงั ซึง่แบงเปน 4

ชัน้คณุภาพ ตามตารางที ่1 โดยพจิารณาแตละดานภายหลงัทีไ่ดทำเปนแผนไมอดัแลว

หมายเหตุ 1. ไมตระกูลสน ไมตองพิจารณาตำหนิเรื่องตาในการแบงชั้นคุณภาพ
2. แผนไมอัดซึ่งทำจากไมบางปอก ทั้ง 4 ชั้นคุณภาพ ตามตารางที่ 1 มีจุดมุงหมายในการนำไป

ใชงานดังตอไปนี้
(1) ชัน้คณุภาพ 1 เหมาะสำหรบังานทีต่องการ แสดงผวิหนาไม
(2) ชัน้คณุภาพ 2 เหมาะสำหรบังานทีไ่มควรทาสทีบัหรอื ปดทบัผวิหนาไม
(3) ชัน้คณุภาพ 3 เหมาะสำหรบังานทีต่องทาสหีรอืปดทบัผวิหนาไม หรอืที่ๆ  ไมอาจเหน็ผวิ

หนานั้นได
(4) ชัน้คณุภาพ 4 เหมาะสำหรบังานทีผ่วิหนาไม ไมมคีวามสำคญั

ในกรณทีีแ่ผนไมอดัทำดวยไมบางฝาน จากไมทีม่คีณุคาทางเศรษฐกจิ เชน ไมบางฝานจากไมสกั ความเหมาะสม

ในการนำไปใชงาน อาจขึน้อยกูบัความสวยงามของผวิไมนัน้ และที่ๆ  จะนำไปใช
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4. ขนาดและเกณฑความคลาดเคลือ่น
4.1 ความหนา และเกณฑความคลาดเคลือ่น ใหเปนไปตามทีก่ำหนดไวในตารางที ่2

4.2 ความกวางและความยาว ใหเปนไปตามทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก โดยมเีกณฑความคลาดเคลือ่นไมเกนิทีก่ำหนดไวใน

ตารางที ่2

4.3 ความแตกตางของเสนทแยงมมุทัง้สองเสน จะมไีดไมเกนิรอยละ 0.25 ของเสนสัน้

4.4 ความตรงของขอบ จะคลาดเคลือ่นไปจากแนวตรงไดไมเกนิ 3.0 มลิลเิมตร

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.1

ตารางที ่2 เกณฑความคลาดเคลือ่น
(ขอ 4.1 และขอ 4.2)

หนวยเปนมลิลเิมตร

ความหนา ความกวางและความยาว

2.0 ± 0.2

2.5 ± 0.2

3.0 ± 0.2

4.0 ± 0.2

5.0 ± 0.2

6.0 ± 0.3

7.0 ± 0.3

8.0 ± 0.3 ± 3.0

9.0 ± 0.3

10.0 ± 0.3

12.0 ± 0.4

13.5 ± 0.4

15.0 ± 0.5

18.0 ± 0.5

20.0 ± 0.6

25.0 ± 0.7

เกณฑความคลาดเคลื่อนความหนา

ระบุ
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5. สวนประกอบและการทำ
5.1 สวนประกอบ

5.1.1 ไมบาง

5.1.1.1 ไมหนา ไมหลงั

ใหเปนไปตามตารางที ่1

5.1.1.2 ไมไส

(1) ไมบางทีเ่ปนชัน้ของไมไส อาจมกีารตอปลายหรอืไมกไ็ด และอาจมตีำหนเิปด โพรง รอยเหลือ่ม

หรอืรอยพบัได ตำหนเิหลานีต้องไมทำใหแผนไมอดัเปนคลืน่ หรอืทำใหเสยีความเรยีบของ

ผวิหนาทีต่องการทาสหีรอืทาน้ำมนั

(2) แผนไมอดัทีใ่ชไมบางชัน้คณุภาพ 1 หรอื 2 เปนไมหนา ตำหนเิปดหรอืโพรงของไมไสชัน้ทีต่ดิ

กบัไมหนาตองไมม ีแตในชัน้อืน่ยอมใหมไีด แตขนาดไมเกนิ 2.5 มลิลเิมตร และตองไมมี

รอยเหลือ่มหรอืรอยพบั

5.1.2 กาว ควรเปนไปตามมอก.360 และอาจมสีารอืน่ เชน ตวัเรงแขง็  ตวัผสมเพิม่ ตวัอดุ ประกอบอยดูวย

5.2 การทำ

5.2.1 การประกอบไมบางเปนแผนไมอดั

(1) ใหแนวเสีย้นของไมบางแตละชัน้ทีอ่ยตูดิกนั ตัง้ฉากกนัในกรณทีีแ่ผนไมอดัประกอบดวยชัน้ไมบาง

จำนวนค ูใหแนวเสีย้นไมบางคกูลางอยใูนทางเดยีวกนั ดงัรปูที ่1

รปูที ่1 ตวัอยางแนวเสีย้นของไมบางแตละชัน้
(ขอ 5.2.1(1))
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(2) แผนไมอดั จะตองเปนการประกอบสมดลุ และใชไมทีม่คีณุลกัษณะเฉพาะใกลเคยีงกนั ทำดวยวธิี

เดยีวกนัคอืเปนไมบางปอกดวยกนัหรอืเปนไมบางฝานดวยกนั

(3) ควรใหดานแนนของไมบางทัง้ไมหนาและไมหลงัอยดูานนอก

(4) ตองไมมกีระดาษกาวตดิอยทูีผ่วิหนาของแผนไมอดั

(5) แผนไมอดัทีม่คีวามหนาตัง้แต 10 มลิลเิมตรขึน้ไป ตองทำดวยไมบางไมนอยกวา 5 ชัน้

5.2.2 การตดิกาวระหวางไมบางแตละชัน้ ตองตดิแนนสม่ำเสมอทัว่ทัง้แผน และตองไมมสีวนใดสวนหนึง่หลดุลอน

หรอืโปง

5.2.3 ในกรณทีีม่กีารตอแผนไมอดัใหมขีนาดใหญกวาแทนอดั โดยความยนิยอมของผซูือ้ ตองใชกาวประเภท

เดยีวกนักบักาวทีใ่ชในการทำแผนไมอดันัน้ และใหใชวธิตีอเฉยีง โดยรอยตอตองมคีวามเฉยีงดงัตอไปนี้

5.2.3.1 แผนไมอดัทีห่นาไมเกนิ 10 มลิลเิมตร ตองใหเฉยีง 1 ตอ 10

5.2.3.2 แผนไมอดัทีห่นาเกนิ 10 มลิลเิมตร ตองใหเฉยีง 1 ตอ 8

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.2

6. คณุลกัษณะทีต่องการ
6.1 ความชืน้

ตองอยรูะหวางรอยละ 7 ถงึรอยละ 15

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.3

6.2 การตดิกาว

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.4 คาความตานแรงเฉอืนและคาการแตกทีไ่ม (wood failure) ตองเปนไปตามตาราง

ที ่3

ตารางที ่3 การตดิกาว
(ขอ 6.2)

6.3 ความตานแรงดดัและมอดลุสัยดืหยนุ

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.5 คาความตานแรงดดัและมอดลุสัยดืหยนุตองเปนไปตามตารางที ่4

ความตานแรงเฉือน (fv) คาการแตกที่ไม

N/m
2

%

0.2 ≤ fv < 0.4 ≥ 80

0.4 ≤ fv < 0.6 ≥ 60

0.6 ≤ fv < 1.0 ≥ 40

             1.0 ≤ fv ไมกําหนด
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ตารางที ่4 ความตานแรงดดัและมอดลุสัยดืหยนุ
(ขอ 6.3)

7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ทีแ่ผนไมอดัทกุแผน อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมาย แจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) คำวา “แผนไมอดั”

(2) ประเภท โดยแสดงคำวา “ภายนอก” หรอื “ทนความชืน้” หรอื “ภายใน” หรอื “ชัว่คราว”

(3) ชัน้คณุภาพ แสดงเปนเลขอารบกิ ตวัเลขหนาแสดงชัน้คณุภาพของไมหนา ตวัเลขหลงัแสดงชัน้คณุภาพ

ของไมหลงั โดยมเีครือ่งหมาย / คัน่กลาง เชน 1/2

(4) ขนาด (กวาง × ยาว × หนา) เปนมลิลเิมตร

(5) ขอความหรอืรหสัแสดงเดอืน ปทีท่ำ หรอืรนุทีท่ำ

(6) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

9. การทดสอบ
9.1 ขนาด

9.1.1 เครื่องมือ

9.1.1.1 ความกวางและความยาว

สายวดัโลหะ ทีม่คีวามละเอยีดถงึ 1 มลิลเิมตร

9.1.1.2 ความหนา

ไมโครมเิตอร ทีม่คีวามละเอยีดถงึ 0.05 มลิลเิมตร สวนของปากจบัมพีืน้ทีห่นาตดัสมัผสัไมนอยกวา

200 ตารางมลิลเิมตร

ความหนาระบุ ความตานแรงดัด มอดุลัสยืดหยุน

mm N/m
2

N/m
2

2.0 ถึง 9.0 34 4 500

9.0 ถึง 12.0 26 4 000

ตั้งแต 12.0 ขึ้นไป 24 3 850
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9.1.2 วธิวีดั

9.1.2.1 ความกวางและความยาว

ใหวดัทีจ่ดุทีล่กึเขาไปจากขอบประมาณ 100 มลิลเิมตร ตามรปูที ่2

9.1.2.2 ความหนา

ใหวดัทีบ่รเิวณกึง่กลางของขอบของแผนไมอดั ทัง้ 4 ดาน และใหลกึเขาไปจากขอบประมาณ 25

ถงึ 200 มลิลเิมตร ตามรปูที ่2

9.1.2.3 ความแตกตางของเสนทแยงมมุ

9.1.2.4 ความตรงของขอบ

ขงึเสนดายระหวางมมุประชดิของแผนใหตงึ แลววดัระยะทีข่อบทัง้ 4 ดานคลาดเคลือ่นจากแนวเสนดาย

มากทีส่ดุ

9.2 สวนประกอบและการทำ

ใหใชวธิตีรวจพนิจิและการวดั

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่2 การวดัขนาดของแผนไมอดั
(ขอ 9.1.2.1 และขอ 9.1.2.2)
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9.3 ความชืน้

9.3.1 เครื่องมือ

9.3.1.1 เครือ่งชัง่ ทีม่คีวามละเอยีดถงึ 0.01 กรมั

9.3.1.2 ตอูบ ทีส่ามารถควบคมุอณุหภมูใิหคงทีท่ี ่(103 ± 2) องศาเซลเซยีส

9.3.1.3 เดซิเคเตอร

9.3.2 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

ตดัตวัอยางเปนชิน้ทดสอบขนาด 100 มลิลเิมตร × 100 มลิลเิมตร แผนละ 5 ชิน้

9.3.3 วธิทีดสอบ

9.3.3.1 ชัง่ชิน้ทดสอบโดยไมตองปรบัสภาพความชืน้ ใหทราบคาทีแ่นนอนถงึ 0.01 กรมั เปนมวลของชิน้

ทดสอบ กอนอบ

9.3.3.2 อบในตอูบทีอ่ณุหภมู ิ(103 ± 2) องศาเซลเซยีส จนไดมวลคงที ่ใสในเดซกิเคเตอร ปลอยใหเยน็

9.3.3.3 ชัง่ครัง้สดุทายใหทราบคาทีแ่นนอนถงึ 0.01 กรมั เปนมวลของชิน้ทดสอบหลงัอบแหง

9.3.4 วธิคีำนวณ

คำนวณหาความชืน้ไดจากสตูร

ความชืน้ รอยละ =                  × 100

เมื่อ m1 คือ มวลของชิน้ทดสอบกอนอบ เปนกรมั

m2 คือ มวลของชิน้ทดสอบหลงัอบแหง เปนกรมั

9.3.5 การรายงานผล

ใหรายงานตามรายการดงัตอไปนี้

9.3.5.1 หมายเลขชิน้ทดสอบ

9.3.5.2 คาความชืน้ของชิน้ทดสอบแตละชิน้

9.3.5.3 คาความชืน้เฉลีย่ของตวัอยางแตละแผน

9.4 การตดิกาว

9.4.1 เครื่องมือ

เครือ่งดงึ ซึง่สามารถอานคาแรงดงึไดละเอยีดถงึ 1 นวิตนั และใชแรงดงึเพือ่แยกชิน้ทดสอบออกในเวลา

(30 ± 10) วนิาที

9.4.2 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

9.4.2.1 ตดัตวัอยางเปนชิน้ทดสอบกวาง (25 ± 0.5) มลิลเิมตร ยาว (135 ± 0.2) มลิลเิมตร โดยใหดานยาว

ขนานกบัแนวเสีย้นไม แลวนำไปเซาะรองโดยใชเลือ่ยใหมคีลองเลือ่ยผานแนวกาวทกุแนวกาว จำนวน

5 ชิน้ตอ 1 แนวกาว เปนจำนวนชิน้ทดสอบรวมดงันี้

(1) 5 ชิน้ สำหรบัแผนไมอดัทีป่ระกอบดวยไมบาง 3 หรอื 4 ชัน้

(2) 10 ชิน้ สำหรบัแผนไมอดัทีป่ระกอบดวยไมบาง 5 หรอื 6 ชัน้

(3) 15 ชิน้ สำหรบัแผนไมอดัทีป่ระกอบดวยไมบาง 7 หรอื 8 ชัน้

(4) 20 ชิน้ สำหรบัแผนไมอดัทีป่ระกอบดวยไมบาง 9 ชัน้

9.4.2.2 สำหรบัแผนไมอดัทีป่ระกอบดวยไมบางตัง้แต 9 ชัน้ขึน้ไป ใหไสหรอืขดัออกใหเหลอื 9 ชัน้

m1 – m2

 m2
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โดยที่ l1 คือ ความยาวทีจ่ดุวดัแรงเฉอืน = (25 ± 0.5) มลิลเิมตร

(คา l1 ลดลงเหลอื 10 มลิลเิมตร ไดหากไมบางชัน้นอกหนานอยกวา 1.5 มลิลเิมตร)

l2 คือ ระยะหางระหวางทีจ่บั = 50 มลิลเิมตร

b1 คือ ความกวางทีจ่ดุวดัแรงเฉอืน = (25 ± 0.5) มลิลเิมตร

b2 คือ ความกวางของคลองเลือ่ย = 2.5 มลิลเิมตร ถงึ 4 มลิลเิมตร

คือ ทศิทางแนวเสีย้นไมผวิหนา

รปูที ่3 ขนาดและระยะหางระหวางคลองเลือ่ย
(ขอ 9.4.2.1)

9.4.3 การปรบัภาวะชิน้ทดสอบ

9.4.3.1 วดัความกวางและความยาวของพืน้ทีท่ีร่บัแรงเฉอืน ใหไดคาละเอยีดถงึ 0.1 มลิลเิมตร

9.4.3.2 นำชิน้ทดสอบจากขอ 9.4.2.1 ไปปรบัภาวะตามขัน้ตอนทีก่ำหนดในตารางที ่5
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ตารางที ่5 ขัน้ตอนการปรบัภาวะ
(ขอ 9.4.3.2)

หมายเหตุ – หมายถึง ใหนำชิ้นทดสอบไปทดสอบโดยไมตองปรับภาวะ
9.4.4 วธิทีดสอบ

ใหทดสอบในขณะที่ชิ้นทดสอบยังเปยกอยู โดยยึดปลายชิ้นทดสอบทั้ง 2 ดานเขากับที่จับชิ้นทดสอบ

ใหชิ้นทดสอบอยูกึ่งกลางของที่จับแลวนำไปติดตั้งเขากับเครื่องดึง ใหแรงดึงผานแนวศูนยกลางของ

ชิน้ทดสอบ จนชิน้ทดสอบแยกออกจากกนั อตัราการเพิม่แรงดงึตองเปนไปอยางสม่ำเสมอ เวลาทีใ่ชตัง้แต

เริม่ดงึจนกระทัง่ชิน้ทดสอบแยกออกจากกนั ตองอยใูนชวง (30 ± 10) วนิาที

9.4.5 วธิคีำนวณ

9.4.5.1 หาคาการแตกทีไ่ม

ปลอยชิน้ทดสอบใหแหง แลวนำไปเปรยีบเทยีบคาการแตกทีไ่ม เปนรอยละ ตาม ISO 12466-1

9.4.5.2 หาคาความตานแรงเฉอืน  จากสตูร

fv =

เมื่อ fv คือ ความตานแรงเฉอืน เปนนวิตนัตอตารางมลิลเิมตร

F คือ แรงดงึสงูสดุทีช่ิน้ทดสอบดงึได เปนนวิตนั

l คือ ความยาวทีจ่ดุวดัแรงเฉอืน เปนมลิลเิมตร

b คือ ความกวางทีจ่ดุวดัแรงเฉอืน เปนมลิลเิมตร

9.4.6 การรายงานผล

ใหรายงานการตดิกาวเปนคาเฉลีย่ของคาการแตกทีไ่มและคาเฉลีย่ของความตานแรงเฉอืน

ประเภท การปรับภาวะ เวลา h

ภายนอก ตมในนํ้าเดือด

นําไปอบในตูอบท่ีอุณหภูมิ (60 ± 3) องศาเซลเซียส

นําไปตมในน้ําเดือดอีก

แชในนํ้าเย็น จนชิ้นทดสอบมีอุณหภูมิเทากับอุณหภูมิหอง

ทนความชื้น ตมในนํ้าเดือด

แชในนํ้าเย็น จนชิ้นทดสอบมีอุณหภูมิเทากับอุณหภูมิหอง

ภายใน แชในนํ้าท่ีอุณหภูมิหอง

ชั่วคราว -

4

16 ถึง 20

4

1

6

1

24

-

  F
  lb
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9.5 ความตานแรงดดัและโมดลุสัยดืหยนุ

9.5.1 เครื่องมือ

9.5.1.1 เครือ่งกด ซึง่วดัแรงกดไดละเอยีดถงึ 5 นวิตนั หรอืรอยละ 5 ของแรงกดสงูสดุทีช่ิน้ทดสอบ รบัได

แทงกดตองมปีลายทีใ่ชกดเปนรปูครึง่วงกลม มรีศัมปีระมาณ 10 มลิลเิมตร และมคีวามยาวของ

แทงกด ไมนอยกวาความกวางของชิน้ทดสอบ

9.5.1.2 แทงรองรบั ตองมลีกัษณะหนาตดัรปูวงกลม หรอืรปูครึง่วงกลม มรีศัมปีระมาณ 10 มลิลเิมตร และ

มคีวามยาวของแทงรองรบัไมนอยกวาความกวางของชิน้ทดสอบ

9.5.1.3 เครือ่งวดัการแอนตวั ซึง่อานคาไดละเอยีด 0.1 มลิลเิมตร

9.5.2 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

ตดัตวัอยางเปนชิน้ทดสอบ กวาง 50 มลิลเิมตร ยาว (24t + 50) มลิลเิมตร (t = ความหนาของ ชิน้ทดสอบ)

โดยใหดานยาวขนานกบัแนวเสีย้นไมบางหนา 1 ชิน้ และดานยาวตัง้ฉากกบัแนว เสีย้นไมบางหนา 1 ชิน้

9.5.3 วธิทีดสอบ

9.5.3.1 วางชิน้ทดสอบบนแทนรองรบัใหมรีะยะหางกนั 24 เทาของความหนาระบขุองชิน้ทดสอบ ตามรปูที่

4 ใหปลายชิน้ทดสอบยืน่ออกไปจากจดุทีร่องรบัขางละ 25 มลิลเิมตร

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่4 การทดสอบความตานแรงดดัและมอดลุสัยดืหยนุ
(ขอ 9.5.3.1)
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9.5.3.2 ใหแรงกดลงทีจ่ดุกึง่กลางของชิน้ทดสอบ โดยมอีตัราการเพิม่แรงกดอยางสม่ำเสมอ เวลาทีใ่ชตัง้แต

เริม่กด จนกระทัง่ชิน้ทดสอบหกั ตองไมนอยกวา 30 วนิาท ีแตไมมากกวา 90 วนิาท ี(ความเรว็ใน

การกดประมาณ 10 มลิลเิมตรตอนาท)ี

9.5.4 วธิคีำนวณ

9.5.4.1 ความตานแรงดดั

หาคาความตานแรงดดั จากสตูร

ƒm =

เมื่อ ƒm คือ ความตานแรงดดั เปนนวิตนัตอตารางมลิลเิมตร

F คือ แรงกดสงูสดุทีช่ิน้ทดสอบรบัได เปนนวิตนั

l1 คือ ระยะหางของแทงรองรบั เปนมลิลเิมตร

b คือ ความกวางทีจ่ดุกึง่กลางดานยาวของชิน้ทดสอบ เปนมลิลเิมตร

t คือ ความหนาทีจ่ดุกึง่กลางของชิน้ทดสอบ เปนมลิลเิมตร

9.5.4.2 มอดลุสัยดืหยนุ

หาคามอดลุสัยดืหยนุ จากสตูร

Em =

เมื่อ Em คือ มอดลุสัยดืหยนุ เปนนวิตนัตอตารางมลิลเิมตร

l1 คือ ระยะหางของแทงรองรบั เปนมลิลเิมตร

F2–F1 คอื ความแตกตางของแรงกดระหวางคาสงูและคาต่ำทีเ่ปนสดัสวนกนั เปนนวิตนั

b คือ ความกวางทีจ่ดุกึง่กลางดานยาวของชิน้ทดสอบ เปนมลิลเิมตร

t คือ ความหนาทีจ่ดุกึง่กลางของชิน้ทดสอบ เปนมลิลเิมตร

a2–a1 คือ ระยะแอนตวัทีเ่พิม่ขึน้ในชวง F2–F1 เปนมลิลเิมตร

9.5.5 การรายงานผล

ใหรายงานความตานแรงดดัและมอดลุสัยดืหยนุ เปนคาเฉลีย่ของชิน้ทดสอบทัง้ 2 แนว

3 F l1
2 b t2

l13
 (F2–F1)

4 b t3 (a2–a1)
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 8.1)

ก.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ แผนไมอดัประเภท ชัน้คณุภาพ และความหนาเดยีวกนั ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายใน

ระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก

ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบขนาด และไมหนาและไมหลงั

ก.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั ตามจำนวนทีก่ำหนดไวในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 4. และขอ 5.1.1.1 ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวนที่

ยอมรบัทีก่ำหนดไวในตารางที ่ก.5 จงึจะถอืวาแผนไมอดัรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบขนาด
และไมหนาและไมหลงั

(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบสวนประกอบและการทำ (ยกเวนขอ 5.1.1.1) ความชืน้

ความตานแรงดดั และมอดลุสัยดืหยนุ

ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุ จากแผนไมอดัทีเ่ปนไปตามเกณฑทีก่ำหนดในเรือ่งขนาด ไมหนาและไมหลงั

แลวจำนวน 5 แผน

ก.2.2.2 ตัวอยางทุกแผนตองเปนไปตามขอ 5. (ยกเวนขอ 5.1.1.1) ขอ 6.1 และขอ 6.3 จึงจะถือวา

แผนไมอดัรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

          ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวน

แผน แผน ที่ยอมรับ

ไมเกิน 90 5 0

91 ถึง 150 8 1

151 ถึง 280 13 2

291 ถึง 500 20 3

501 ข้ึนไป 32 5
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ก.2.3 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบการตดิกาว

ก.2.3.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุ จากแผนไมอดัทีเ่ปนไปตามเกณฑทีก่ำหนดเรือ่งขนาด ไมหนาและไมหลงัแลว

จำนวนเพยีงพอทีจ่ะใชทดสอบ

ก.2.3.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 6.2 จงึจะถอืวาแผนไมอดัรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางแผนไมอดั ตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 ขอ ก.2.2.2 และขอ ก.2.3.2 ทกุขอ จงึจะถอืวาแผนไมอดัรนุ

นัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้


